
automatic machines
for deburring and 
denibbing

GYRO

movements that make
the difference

The strong, compact gear
head is equipped with a total
of six spindles, mounted in
pairs, rotating alternately
clockwise and counter-
clockwise.

The gearing of the spindles
vary between the pairs to
ensure uniform finishing of all
faces on the parts and uni-
form wear on the finishing
tools.

During the process, the enti-
re head and the six spindles
rotate and oscillate across
the surface of the parts,
which means that the pro-
cessing of the surface is
applied from every possible
direction, no matter how the
part is placed on the convey-
or belt.

The movements are two by
two synchronized to each
other.

It makes the operation of the
machine easy: The operator
only has to set the speed og
the brushes and the speed of
the conveyor.

the central gear head
The central head carrying the
tools is an extremely strong
and compact unit.
The gear head is mounted in
an ingenious, unique scissor-
type suspension system.
The strong design allows
transmission of high torque
values through the 6 conical
spindles.

The conical spindles on the main gear head allow the use of different
spindle types and thereby different types of tools.

Tool options

Special tools for metal:

The most common and univer-
sal tools are the abrasive
cylinders.
They are made by a combina-
tion of:

Diameter 
150, 250, 300, 350 or 400 mm

Grit size
P100, P150, P180, P220 or
P220

Density of abrasives
Standard: 7, 9 or 11 mm.

Removal of oxides on the
edges:
Spring threaded cylinders
knocking the oxides off the
edges.

Removal of slags on the sur-
face after plasma cutting:
Heavy duty tool that knocks
off the large burrs on the
edges.

Manufacturer

Fladder Danmark A/S is establis-
hed by Hansen & Hundebøl who in
the 1970’s started a development
centre designing unique methods
and finishing machines for the
wood and metal industry.

Today FLADDER® is a known and
acknowledged trade mark of high

quality.

The target is designing, producing
and marketing efficient machines
and tools able to meet specific
work processes in an effektive and
reliable way.

Fladder Danmark A/S
Groedevej 14
DK-6823 Ansager
Denmark

Phone: +45 75297133
Fax: +45 75297143
E-mail: fladder@fladder.dk
Web: www.fladder.com

Propojení rotace všech 
hřídelí zajištuje 
rovnoměrné opracování 
dílce ze všech stran a 
současně rovnoměrné 
opotřebení nástrojů

Robustní a kompaktní 
planetová převodovka je 
vybavena 6 hřídelemi pro 
upevnění nástrojů. Hřídele 
se otáčejí v páru 
protiběžně

V průběhu procesu se 
rotační hlava otáčí a 
současně vykonává 
oscilační lineární pohyb. To 
má za výsledek 
rovnoměrné opracování 
dílce ze všech vnějších i 
vnitřních stran bez ohledu 
na to jak je dílec 
orientovaný na unášecím 
pásu.

Rotační a oscilační pohyb 
je 
synchronizován v jeden 
celek.Toto zajištuje 
jednoduchou a 
nenáročnou obsluhu 
stroje. Operátor pouze 
vkládá dílce na unášecí 
pás a jednoduše nastaví 
otáčky a posuv pásu.

Centrální hlava nesoucí 
nástroje, je silný a 
kompaktní celek.
Převodovka je 
namontována na unikátním 
nůžkovém typu systému 
odpružení.
Silná konstrukce umožňuje 
přenos vysokých hodnot 
točivého momentu na 6 
rotačních vřeten.

Fladder Danmark A / S je 
založena Hansen & Hundebøl, 
kteří v roce 1970 založily 
vývojové centrum navrhování 
unikátních metod a 
dokončovacích strojů pro dřevo 
a kovoprůmyslu.
Dnes je FLADDER® známá a 
uznávaná ochranná známka 
společnosti

Cílem je navrhnout, výrobit a 
uvést na trh výkonné stroje a 
nástroje schopné splnit 
specifické pracovní postupy 
spolehlivě a efektivně.

Obchodní zastoupení:

Intech s.r.o.
Dolní Libchavy 352
56116 Libchavy
Telefon: +420 465 521235
e-mail: info@intech.cz
www.intech.cz

Nejčastěji používané jsou 
universální brusné válce 
složené z lamel.

Vnější průměr:
150, 250, 300 nebo 400 mm

Brusné zrno:
P100, P150, P180, P220 nebo 
P320

Hustota lamel:
Standard 7, 9 nebo 11 mm

Nástroje pro odstranění 
oxidační vrstvy. 
Pružinové válce odstraní 
oxidační vrstvu z oblasti řezu po 
laseru.

Odstranění okují a přetoků po 
plasmovém řezání.
Speciální “heavy duty” nástroj 
odstraní přetoky a okuje po 
řezání plasmou.

jedinečný koncept složeného 
pohybu

centrální rotační hlava
Výrobce*D*prodejce

Nástroje
Konické zakončení hřídelí umožnuje uchycení různých typů 
unašečů pro různé typy nástrojů

Speciální nástroje :

automatický stroj pro 
odstraňování otřepů 
a okují

Intech Inc. s.r.o.
Dolní Libchavy 352, 56116 Libchavy
www.intech.cz, e-mail: info@intech.cz



200/GYRO

300/GYRO

400/GYRO

a powerful and efficient
machine concept

Technical specifications

Total height 2135 mm 2210 mm 2400 mm

Machine width 1800 mm 2300 mm 2300 mm

Total length 1690 mm 2070 mm 2430 mm

Working height 840 mm 850 mm 865 mm

Vacuum belt 1000 mm 1300 mm 1300 mm

Max work piece height 100 mm 100 mm 100 mm

Max work piece width 1000-1200 mm 1300-1600 mm 1300-1600 mm

Infeed speed 0,3 - 10,0 m/min 0,3 - 10,0 m/min 0,3 - 10,0 m/min

Spindles lock-itTM 6 x 100x350 mm 6 x 100x350 mm 6 x 100x350 mm

6 x 200x250 mm 6 x 200x250 mm 6 x 200x350 mm

Voltage 3 x 400/500V 3 x 400/500V 3 x 400/500V

Max/min. fuse 63A/32A 63A/50A 63A/63A

Max power use 17,5 kW 25 kW 29,5 kW

Net weight 1500 kgs. 2300 kgs 3000 kgs

200/GYRO 300/GYRO 400/GYRO

The machines are a result of intensive,
targeted product development, produ-
cing a design which is able to meet all
manufacturers’ requirements for durabili-
ty, efficiency and ease of operation.

Emphasis are made to make the machi-
ne as strong and compact as possible.

Simplicity is another keyword: Few but
strong components, easy to operate,
settings are simple etc.

The machine is highly user-friendly with
symbols and touchscreen that makes it
easy and clear for the operator to mana-
ge the functions of the machine.

When opened the large shields offers
perfect access for maintenance and tool
change.
When closed the windows give the ope-
rator perfect conditions for monitoring
the process.

As a safety precaution the machine will
stop when the shields are opened.

The shields are equipped with various
curtains, brushes, antistatic brushes and
chains for safety reasons and to sup-
press noise.

The conveyor belt is a component of the
highest quality.

The belt is an endless belt consisting of
several layers of synthetic fibre material
covered by a layer of natural rubber for
improved friction properties.

The drive shaft is convex shaped.
This ensures accurate tracking of the
belt throughout its life cycle.

A special designed vacuum turbine with
optimized air flow is used to hold even
small parts through the process. 

All machines are equipped with lock-itTM

spindles either Ø100 or Ø200 mm moun-
ted on the gear head’s conical spindles.

lock-itTM spindles keep tools balanced,
offers a perfect fixation and make the
change of tools easier and faster.

The tools being used are abrasive brus-
hes in different size and density.
Other kind of tools (for metal)- see the
back of the brochure.

As an option a device is offered which
will reduce power consumption with up
to 30%. 

It reduces the time where the machine is
running empty andprevents unnecessary

Energy saving system

Spindles and tools

Vacuum system

Conveyor belt

Shields

Operation

Tyto stroje jsou výsledkem 
intenzivního, cíleného rozvoje 
produktů. Stroj  je schopen splnit 
všechny požadavky uživatelů na 
spolehlivost, efektivitu a snadné 
ovládání.

Stroj je velmi uživatelsky příjemný = 
symboly a dotykový displej, 
umožňuje snadné a pro obsluhu 
jasně definované ovládací prvky 
stroje.

Při otevření velké kryty nabízejí 
ideální přístup pro údržbu a výměnu 
nástroje.
Po zavření, okna poskytují  obsluze 
ideální podmínky pro sledování 
procesu.

Kryty jsou součásti bezpečnostní 
ochrany při provozu stroje. Při jejich 
otevření dojde k zastavení stroje.
Kryty na spodní části jsou 
vybaveny, kartáči, antistatickými 
páskami a řetízkami.
Tyto prvky zvyšují bezpečnost 
obsluhy a snižují hlučnost.

silný a efektivní 
koncept stroje

Technická	data

Obsluha	stroje Vakuový	systém

Ochranné	kryty

Unášecí	pás

Systém	úspory	energie

Upínače	a	nástroje

Unášecí pás je prvek nejvyšší kvality.

Je vyroben jako nekonečný pás z 
několika vrstev syntetických vláken a 
povrch je tvořen přírodní gumou, 
která zajištuje maximální frikční 
vlastnosti.

Pohonový hřídel má convexní tvar 
zajištující samostředění pásu po 
celou dobu jeho životnosti.

Speciální konstrukce vakuové 
turbíny zajištuje optimální sací výkon 
pro uchycení obrobku k unášecímu 
pásu. I velmi malých dílců.

Všechny stroje jsou vybaveny originálním 
upínacím systémem lock-itTM. S upínacím 
průměrem 100 mm nebo 200 mm.

Systém lock-itTM zajištuje velice pevné a 
stabilní spojení mezi hnací hřídelí a 
nástrojem. Zajištuje snadnou a rychlou 
výměnu nástroje.

Jako nástroje mohou být použity 
standardní lamelové válce nebo 
některý ze speciálních nástrojů na 
oxidy nebo okuje

Jako OPCE se nabízí příslušenství 
pro úsporu energie až o 30%.

Systém automaticky vypíná stroj při 
jeho nečinnosti.

Celková	výška
Celková	šířka
Celková	délka
Pracovní	výška	stolu	
(pevná)
Šířka	unášecího	pásu
Max.	výška	opr.	dílu
Max.	šířka	opr.	dílu
Podávací	rychlost
Upínače	LOCK-it

NapěI
Max/min	jištění
Max.	energeNcká	
spotřeba
Net	váha

Důraz je kladen na to, aby se stroj 
jako celek jevil silný a kompaktní, 
jak jen to je možné.
Jednoduchost je další klíčové 
slovo: jednoduchý, ale silný , 
snadno ovladatelný a s minimální 
údržbou


